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Die Erfindung betrifft eine Gliihlampe mit einem einen Gliihfaden tragenden Gestell, einem 
Kolben und einem Sockel, wobei eine in der Mitte des Sockels gefiihrte Mittelelektrode und eine 
einem mit Sagesehnitten versehenen Formstiick zugefiihrte Seitenelektrode vorgesehen sind und 
das Formstiick am Rand des Sockels angeordnet ist; weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren 
5 zum Herstellen einer derartigen Gliihlampe. 

Das Verbinden und Kontaktieren der GlUhlampenseitenelektrode mit dem Sockel erfolgt im 
allgemeinen durch Loten. Zum LSten wird Weichlot, zweckmaBig Lotzinn, eingesetzt. Obzwar 
Lbtzinn kein besonders teures Material ist, sind seine Gesamtkosten wegen der groBen Mengen 
bei der Gliihlampenerzeugung doch erheblich. Das Loten ist auch mit andern Nachteilen behaftet. 
10 So konnen z.B. Aluminiumsockel nicht eingesetzt werden und auBerdem kann es vorkommen, daB 
das Ende der Elektrode aus dem Lot austritt, was unter Umstanden Lebensgefahr und Sachschaden 
verursachen kann bzw. ein ausschuBfbrdernder Faktor ist. 

Ein weiteres Problem ergibt sich dadurch, daB ein gewisses MaB an Kupfergehalt im Seiten- 
elektrodenende wegen des Lbtens notwendig ist, und aus diesem Grunde mufi noch ein kupferhalti- 
15 ger Zusatz oder Oberzug an der Seitenelektrode nach dem Sicherungsfaden angebracht werden, 



Kolben und einem Sockel zur Befestigung der Lampe oder Rohre in einer Fassung bekannt, wobei 
der Sockel mit seinem durch das Vorhandensein eines oder mehrerer Sageschnitte etwas elastischen 

20 Rand am Kolbenkopf mittels in diesem Rand vorgesehener Einstulpungerv befestigt ist, die in 
entsprechende Vertiefungen im Kolbenkopf greifen. Zum Sichern der Befestigung dieser Teile 
in ihrer wirksamen Lage dienen ein oder mehrere draht- oder streifenfbrmige Teile, von denen 
sich jeder nur Uber einen Teil des Umfanges des elastischen Sockelrandes erstreckt und dabei 
einen oder mehrere der Sageschnitte in diesem Rand iiberbriickt und beidseitig des (der) iiber- 

25 brilckten Sageschnitte(s) mit dem Sockelrand verbunden, insbesondere verlotet, ist. Diese bekann- 
te Konstruktion dient somit zur kittlosen Befestigung des Kol bens eine r Gliihlampe oder Entladungs- 
rbhre innerhalb des Randbereiches des Metallmantels des zugehbrigen Sockels. Dabei kann der 
am Mantelkontakt der Lampe oder Rohre elektrisch leitend zu befestigende Stromzufuhrungsdraht 
durch einen der Sageschnitte im Sockelrand nach auBen gefiihrt und zusammen mit dem ohnedies 

30 vorhandenen, sich uber diesen Sageschnitt erstreckenden Sicherungsteil am Sockelrand befestigt, 
insbesondere verlotet, sein. 

Die Erfindung setzt eine wie vorstehend beschriebene Befestigung des Lampenkolbens im 
Sockel nicht voraus und daher ist auch kein den Sockelrand im Bereich der Sageschnitte umgrei- 
fender Sicherungsteil vorhanden. Aufgabe der Erfindung ist es, unter Vermeidung der eingangs 

35 geschilderten Nachteile eine elektrisch zuverlassige lbtfreie AnschluBverbindung der Seitenelek- 
trode an dem am Sockelrand vorgesehenen Formstiick zu schaffen, ohne daB hiefiir ein gesonderter 
kleiner und schwierig zu handhabender Sicherungsteil erforderlich ist. 

Zur Lbsung dieser Aufgabe besteht die Erfindung bei einer Gliihlampe der eingangs ange- 
gebenen Art im wesentlichen darin, daB die Seitenelektrode um das Formstiick zwischen zwei 

40 in den Rand des Sockels geschnittenen Schlitzen herumgeschlungen ist. 

Bei dem Verfahren zum Herstellen einer derartigen Gliihlampe werden zum Festlegen der 
Seitenelektrode der Gliihlampe am Sockel in den Rand des Sockels auf dem gewindefreien Teil 
desselben Schlitze geschnitten. Die Erfindung besteht hiebei im wesentlichen darin, daB das 
Formstiick zwischen zwei Schlitzen aus der urspriinglichen Lage ausgebogen wird, daB danach 

45 die Seitenelektrode beim Zusammenbau von Lampenkolben und Sockel in einen der Schlitze eingesetzt 
und um das Formstiick herumgeschlungen wird, daB darauf das freie Ende der Seitenelektrode 
in das Sockelinnere eingesteckt wird und daB schlieBlich das Formstiick in die urspriingliche 
Lage zuriickgebogen und die Schlinge der Seitenelektrode an das Formstiick gepreBt wird. 



Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB nach dem mechanischen AnschlieBen und 



50 Pressen der Seitenelektrode an den Lampensockel beim Einschalten der Lampe in den Stromkreis 
durch den verhaltnismaBig hohen Einschaltstrom elementare WarzenschweiBungen von mikroskopi- 
schen Abmessungen entstehen, wodurch ein bestandiger Kontakt zustandekommt. 



Es ist zweckmaBig, den Abstand zwischen den beiden das Formstiick seitlich begrenzenden 




Gliihlampe oder Entladungsrbhre mit einem 
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Schlitzen klein zu wahlen, in der Praxis aber wiirden Ausf uhrungsschwierigkeiten im Falle eines 
kleineren Abstandes als 2,5 mm wegen der Werkstoffeigenschaften des Sockels auftreten. 

Die Schlitze werden maximal bis zum Gewindeteil des Sockels geschnitten , fur die Praxis 
ist eine Lange der Schlitze zwischen 2,0 und 3,5 mm am besten geeignet. 
5 Das von den geschnittenen Schlitzen umfaBte Formstiick ist vorzugsweise trapezfSrmig; 

dadurch wird erreicht, daB die Schlinge vora Formstiick nicht abrutscht, da das Trapez vom 
Rand des Sockels weg immer enger wird und die Schlinge bei der kiirzeren Parallelseite des 
Trapezes ausgebildet ist. Das Formstiick wird aus seiner ursprunglichen Lage zweckmaBig Uber 
einen Winkel zwischen 50 und 95° ausgebogen. Im Falle eines kleineren Winkels als 50° kann 
10 die Seitenelektrode nicht ohne Schwierigkeiten bis zum Grund des Formstuckes in die Schlitze 
eingesetzt werden, dagegen ist die Anwendung eines Winkels von mehr als 95° uberfliissig und 
ware auch hinsichtlich Beanspruchung des Sockelwerkstoffes schadlich. 

Die Seitenelektrode wird vorteilhaft zweimal um das Formstiick herumgeschlungen , urn ein 
sicheres Festhalten zu erzielen. 
15 Die Seitenelektrode und der Sockel werden zweckmaBig kalt gepreBt. Das KaltflieBen erfolgt 

bei den Schlitzen. 

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand der Zeichnungen ausfiihrlicher an einem praktischen 
Beispiel erlautert. Die einzelnen Figuren veranschaulichen das Festlegen der Seitenelektrode 
einer Allgebrauchslampe am Sockel in der Reihenfolge der einzelnen Arbeitsschritte. Es zeigen: 

20 Fig.l den Sockel zu Beginn der Bearbeitung ; Fig. 2 das Schneiden von Schlitzen am Sockel; 
Fig.2/a den Bereich A von Fig. 2 in grolierem Mafistab; Fig. 3 das Ausbiegen des Formstuckes 
(vergroBert); Fig. 4 das Einsetzen der Seitenelektrode in den Schlitz; Fig. 5 das Herumschlingen 
der Seitenelektrode um das Formstiick (vergroBert); Fig. 6 das Einstecken des uberstehenden 
freien Endes der Seitenelektrode in das Sockelinnere (vergroBert) und Fig. 7 das Zuriickbiegen 

25 des Formstuckes (vergrSBert). 

Fig.l zeigt den Sockel einer Allgebrauchslampe zu Beginn der Bearbeitung. Zuerst werden 
Schlitze — 4 und 5 — nach Fig. 2 bzw. 2/a mit Hilfe eines entsprechenden Schneidwerkzeuges 
vom Rand — 3 — des Sockels — 1 — her in den gewindelosen Bereich geschnitten. Das durch 
die Schlitze — 4 und 5 — begrenzte Formstiick ist ein Trapez — 6 — , dessen kiirzere parallels 

30 Seite 2,5 mm lang ist und dessen H6he auch' 2,5 mm betragt. 

Nach dem Schneiden wird das Formstiick — 6 — gemaB Fig. 3 iiber einen Winkel von 60° 
nach auBen abgebogen. Fig. 4 zeigt das Einsetzen der Seitenelektrode — 7 — in den Schlitz — 5 — . 
Diesem Schritt folgt das Einsetzen des Lampenkolbens — 2 — in den Sockel — 1 — , ein Teilschritt 
der gebrauchlichen Technologie. Danach wird, wie in Fig. 5 ersichtlich, die Seitenelektrode — 7 — 

35 zweimal um das Formstiick — 6 — herumgeschlungen. Nach dem Umschlingen wird das Uberstehende 
Ende der Seitenelektrode — 7 — in das Sockelinnere gesteckt, wie dies in Fig. 6 zu sehen ist, 
danach wird das umschlungene Formstiick — 6 — in die urspriingliche Lage zuriickgebogen, wie 
dies Fig. 7 zeigt, und die Schlinge der Seitenelektrode — 7 — wird an das Formstiick — 6 — 
angepreBt. 

w Durch das erfindungsgemaBe Festlegen der Seitenelektroden kann bei der Massenherstel- 

lung von GlUhlampen eine erhebliche Menge Lotmaterial erspart werden. Ein anderer Vorteil 
der Erfindung liegt darin, daB die Moglichkeit fur den Einsatz von Aluminiumsockeln geboten 
wird. Ferner bietet die Erfindung hinsichtlich Vermeidung von Lebensgefahr und Sachschaden 
mehr Sicherheit, da ein Drahtaustritt nicht erfolgen kann, und auBerdem braucht das Seitenelek- 

'-5 trodenende nicht aus einem gut lotbaren Stoff hergestellt zu werden. 



PATENTANSPRUCHE : 

1. Gliihlampe mit einem einen Gliihfaden tragenden montierten Gestell, einem Kolben und 
einem Sockel, wobei eine in der Mitte des Sockels gefiihrte Mittelelektrode und eine einem mit 
Sageschnitten versehenen Formstiick zugefiihrte Seitenelektrode vorgesehen sind und das Form- 
stiick am Rand des Sockels angeordnet ist, dadurch gekennzeich.net , daB die Seitenelektrode 
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(7) um das Formstuck (6) zwischen zwei in den Rand (3) des Sockels (1) geschnittenen Schlitzen 
(4,5) herumgeschlungen ist. 

2. Gliihlampe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der minimale Abstand zwischen 
den zwei Schlitzen (4,5) 2,5 mm ist. 
5 3. Gliihlampe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange der zwei 

Schlitze (4,5) je 2,0 bis 3,5 mm betragt. 

4. Gliihlampe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Formstuck 
(6) zwischen den zwei geschnittenen Schlitzen (4,5) eine Trapezform hat und sich vom Rand 
(3) weg verengt und daB die Seitenelektrode (7) neben der kurzeren parallelen Seite des Trapezes 

10 um das Formstuck (6) herumgeschlungen ist. 

5. Gliihlampe nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Seiten- 
elektrode (7) das Formstuck (6) zweimal umschlingt. 

6. Verfahren zum Herstellen einer Gliihlampe nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei 
zum Festlegen der Seitenelektrode der Gliihlampe am Sockel in den Rand des Sockels auf dem 

15 gewindefreien Teil desselben Schlitze geschnitten werden, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Formstuck (6) zwischen zwei Schlitzen (4,5) aus der urspriinglichen Lage ausgebogen wird, 
daB danach die Seitenelektrode (7) beim Zusammenbau von Lampenkolben (2) und Sockel (1) 
in einen der Schlitze (4,5) eingesetzt und um das Formstuck (6) herumgeschlungen wird, daB 
darauf das freie Ende der Seitenelektrode (7) in das Sockelinnere eingesteckt wird und daB 

20 schlieBlich das Formstuck (6) in die urspriingliche Lage zuriickgebogen und die Schlinge der 
Seitenelektrode (7) an das Formstuck (6) gepreBt wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Formstuck (6) aus seiner 
urspriinglichen Lage iiber einen Winkel zwischen 50 und 95° ausgebogen wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Schlinge der Seiten- 
25 elektrode (7) an das Formstuck (6) kaltgepreBt wird. 



(Hiezu 1 Blatt Zeichnungen) 
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Es ist eine elektrische Gluhlampe bekannt mit 
einem Kolben und einem Socket zur Befestigung 
der Lampe in einer Fassung, wobei der Sockel mit 
seinem durch das Vorhandenseim eines oder meh- 
5 rerer Sageschnitte etwas elastischen Rand am 
Kolbenkopf mittels in diesem Rande vorgesehener 
Einstulpungen befestigt ist, die in entsprechende 
Vertiefungen im Kolbenkopf greifen, und 1 Mittel 
vorhanden- sind, um die Befestigung dieser Teile 

io in ihrer wirksamen Lage zu sichern. Bei dieser be- 
kannten Bauart -werden die Befestigungsteile mittels 
eines federnden Ringes gegen Verdrehung ge- 
sichert, der um den elastischen Sockelrand pafit 
und auf diese Weise die Einstiilpungen im Sockel- 

15 rand in den Vertiefungen im Kolbenkopf festhalt. 



So em federnder Ring ist aber nicht fur ein 
Massenerzeugnis, wie Gliihlampen und Ent- 
ladungsrohren, geeignet; dazu ist ein solcher Ring 
zu verwickelt. 

Die Erfkidung bezweckt, eim Ersatzmittel fur ao 
einen solchen- federrtden- Ring zu schaffen, das ein- 
facher als der erwahnte Ring ist und es trotzdem 
ermoglicht, bei Gliihlampen und Eirtladungsrohren 
ohne Verwendung von Kitt oder eines ahttlichen 
Materials Sockel unverrflckbar zu befestigen. Die as 
elektrische Gliihlampe oder Entladungsr&hre der 
vorerwahnten Art weist erfindungsgemafl das 
Kennzeichen auf; daB die Mittel, welche die Be- 
festigungsmittel am Sockel und am Kolben in ihter 
•wirksamen Stellung gegen Verdrehung sichern, atts 30 
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einem oder mehreren dralit- oder streifenformigen 
Teilen bestehen, von deneni sich jeder nur fiber 
einen Teil des Umfanges desi elastischen Sockel- 
ramdes erstreckt and dabei einen oder mehrere der 
5 Sageschnitte in diesem Rand uberbriickt und 
beiderseitig des (der) iiberbriickten Sageschnittes 
(Sageschnitte) mit dem Sockelrand verbunden ist. 

Die erwahnten Telle, die bei der Lampe oder 
Rohre nach der Erfindang zur Verwendung kom- 

to men, sind bauiich viel einfacher als der federnde 
Ring -der bekamiten Baaart, und es tdtt aufierdem 
der Vorteil auf, daB etwaige Abweichungen, des 
Kolbenkopfdurchmessers nicht zu einer unzulang- 
lichen Befestigung fiihren, was dagegen der Fall 

15 ware, wean der Sicherungsteil aJbs ein voller, nicht 
• federnder, genau urn den Sockelrand passender 
Ring ausgeffihrt wird. Infolge der Tatsache, dafi 
der Sicherungsteil einen oder mebrere Sageschnitte 
im Sockelrand uberbriickt uod auf beidea Seiten 

flo davaa am Sockelrand befestigt ist, besteht, nach- 
dem dieser Sicherungsteil auf dem Sockelrand an- 
geordnet worden ist, keine GefaJir, daB sich die 
Sageschnitte wieder offaea. Die urspriinglich. vor- 
handene Elastizitat des Sockeiraadies ist durch. das 

as Vorhaadenseia -der Sicherungsteile praktisch ganz 
aufgehoben worden. 

Nach einer gunstigea Ausffihrungsform der 
Lampe oder Rohre nach der Erfindung wind der 
Sichertmgsteil durch eine aus dem Sockelrand ge- 

30 schnittene Zunge gebildet, die fiber den Sockelrand 
zuriickgebogen ist uod einen oder mehrere Sage- 
schnitte in diesem Rande uberbriickt, wahremd das 
freie Ende der Zunge am Sockelrand befestigt ist. 
Wenn auf diese Weise vorgegangen wird, braucht 

35 man keioe gesonderten Teile fiir die Sicherungs- 
organe. 

Nach einer Ausffihrungsform der Erfindung ist 
es giinstig, den am Mantelkontakt der Lampe oder 
Rohre befestigten Stromzuffihrungsdraht dwell 
4Q einen der Sageschnitte im Sockelrand nach aufien 
zufiihren und zusaminen mit dem fiber diesem Sage- 
schnitt liegendea Sicherungsteil am Sockelrand zu 



lung wird an Hand der Zeichmmg 
! naher erlautert. 

In den Fig. I a, lb und ic sind ein zueinander 
gehorender Sockel, Gltihlampenhals und Sicherungs- 
teil nach der Erfinduing getrennt dargestellt, wah- 
rend in. Fig. 2 die gleicfaen Teile dargestellt sind, 
nachdem der Sockel auf dem Hals angeordnet und 
der Sicherungsteil befestigt worden.ist. 

Fig. 3 zeigt eiae andere Au'sffihrungsform der 
erfindungsgemafien Lampe. 

In bezug auf die. Fig. ia, ib, ic uad 2 sei be- 
merkt, dafi' im zylindrischen Teil 1 des Kopfes der 
elektrischen Gltthlampe 2 Vertiefungen 3 vorge- 
sehen sind, die den Einstiilpungen 4 im Rande 5 
des Sockels-6 entsprechen. Dieser Sockel ist auf 
die fibliche Art wad Weise.mit Scbraubengewinde 7 
verseheo; ein eiagepreflter Kdrper8 aus Isolier- 
stoff tragt den zeatralen Kontakt 9 der Lampe. Bei 
dieser Ausfuhrungsform sind beiderseitig der Ein- 
stfilpuag 4 0 i m Sockelrand 5 Sageschnitte 10 mad 11 



vorgesehen, die dem Sockelrand eine gewisse Elasti- 
zitat verleihea. In Fig. ib ist dier streifenformig 65 
ausgebildete Sicherungsteil 12 dargestellt Bei An- 
ordnung des Sockels auf der Lampe wird der 
Sockelrand 5 auf den zylindrischen Teil 1 der 
Lampe geschoben, wobei sich der Sockelrand in- 
folge der vorhandenen Sageschnitte 10 und 11 70 
etwas ausbseitet und die Einstiilpungen 4 in die 
Vertiefungen 3 einschnappen. Der Poldraht 13 
wird durch die Offnung im Zentralkontakt 9 ge- 
steckt und d er Poldraht 14 darch den Sageschnitt 
11 n ach anfien getuhrt . Darauf Wird die PM1ei2 75 
durch J^oten am sockelrand 5 befestigt; die Lot- 
stellen sind in Fig. 2 mit 15 uad 16 bezeichnet. 
Die L6tstellei6 dient auch zur Befestigung des 
Poldrahtes 14 am Sockel. Infolge der vorhandenen 
Platte 12 hat der Sockelrand 5 seine Ausbreitungs- 80 
fahigkeit verloren, und es ist also nicht mehr mog- 
lich, den Sockel von dem Kolben zu entfernen. 

Die Ausffihrung nach Fig. 3 unterscheidet sich 
insoweit von der nach den Fig. I und 2, als im 
vorliegenden Falle der die Sageschnitte 18 und 19 8s 
uberbruckende Streifen 17 nicht aus einem geson- 
derten Streifea besteht, sondern durch eine Zunge 
gebildet wird, die durch Ausschneiden aus dem 
Sockelrand 20 gebildet und mit diesem langs der 
Linie A-A noch verbunden ist. Nachdem der Sockel 9° 
auf der Lampe und die Stromzuftihrungsdrahte an- 
geordnet worden sind, wird die Zunge 17 langs der 
lAmeA-A in Richtung des Pfeiles so weit zuriick- 
gebogen, dafi sie wieder auf der Oberflache des 
Randes2o aufzuruhen kommt und bei 21 fest 93 
gelotet" werden kann. 

T5bwohl im allgemeinen ein oder zwei -Sage- 
schnitte im Sockelrand zur Erfiilkmg der gesteilten 
Aufgabe binreichend sind, kann man in diesem 
Sockefcand in bestimmten Fallen, z. B. wenn dieser wo 
Rand einen groflen Durchmesser hat, auch eine be- 
liebig grofle Anzahl Sageschnitte anbrt'ngen, wobei 
dann alle diese Sageschnitte durch Streifen der 
oben erwahnten Art uberbriickt werden mussen. 
Ein Vorteil dex Bauart nach der Erfindung besteht i°g 
noch darin, daB dazu die iiblicheii Gluhlampen- 
sockel verwendbar sind, diemitEmstulpungen und 
Sageschnitten versehen werden konnen, 

PATENTANSPKtfCHE: 



Befestigung der Lampe oder Rohre in einer 
Fassung, wobei der Sockel mit seinem durch 
das Vorhandensehi eines oder mehrerer Sage- 115 
schnitte etwas elastischen Rand am Kolben- 
kopf mittels in diesem Rande vorgesehener Ein- 
stiilpungen befestigt ist, die in. entsprechende 
Vertiefungen im Kolbenkopf greifen, und Mittei 
vorhandea sind, um die Befestigung dieser 120 
Teile in ihrer wirksamen Lage zu sichern, da- 
durch gekennzeichnet, daB diese Mittei aus 
einem oder mehrerea draht- oder streifen- 
formigea Teilen bestehen, vondenea sich jeder 
nur fiber einen Teil des -Umfanges des elastischen 125 
Sockelraades erstreckt und dabei einen oder 



G 
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mehrere der Sageschnitte in diesem Rand uber- 
briickt und beiderseitig- des (der) iiberbriickten 
SageschiwtteS' (Sageschnitte) mit dem Sockel- 
rand verbunden ist. 

2. Efcktrische Gliihlampe oder Entladungs- 
rohre nach Anspruch i, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Sicherungsteil durcb eine aus dem 
Sockelrand geschnittene Zunge gebildet wird, 
die fiber den Sockelrand zuriickgebogen ist und 
einen oder mehrere Sageschnitte in diesem 



Rande uberbriickt, wahrend das freie Ende der 
Zunge am Sockelrand befestigt ist. 

3. Elektrische Glfihlampe oder Entladungs- 
rohre nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der am Mantelkontakt der Lampe 
oder Rohre befestigte Stromzuffihrungsdraht 
dnrch einen der Sageschnitte im Sockelrand 
nach aufien geffihrt und zusammen mit dem 
sich iiber diesem Sageschnitt erstreckenden 
Sicherungsteil am Sockelrand befestigt ist. 
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Verbindung zwischen Stromzufiihrung und Socket erzielt werden. Aufgabe der Erfindung ist es, eine entsprechende 
Verbindung zu schaffen, daS ein weitgehend zuveriassiger bzw. stomngsfreier Lampenbetrieb ermoglicht werden 
kann. Das wird dadurch erreicht, daS ein Lappen im Gewindebereich eines Sockets angeordnet ist, der mit seinem 
Ende entweder parallel zur Lampenachse in Richtung Bodenkontakt oder in Einschraubrichtung der elektrischen 
Lampe zeigt. Die Stromzuf uhrung ist unter dem Lappen hindurchgefuhrt Mnd verlauft im weiteren entgegengesetzt 
zur Einschraubrichtung der elektrischen Lampe. Fig. 8 
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ri Lei der Erf indung 

Elektrische Lampe m|t am Sockel f ormschliissig angeordneten 
Stromzuf uhrungen 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine elektrische Lampe mit am Sockel 
f ormschliissig angeordneten Stromzuf uhrunyen , insbesondere 
an einem austausch- bzw. wiederverwendbaren kittlosen Sockel 
mit Moglichkeit einer kraf tschlussigen Bodenkontakttierung. 

Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Elektrische Larapen mit am Sockel form- und kraf tschlussig an- 
geordneten Stromzufuhrungen werden gemuB 

DE-OS 2213849 (HOIK 1/46), DR-PS 615893, 864129 (21f 43), 
DE-AS 1111731 und 1258979 (21f39) dargestellt. 

Nach der DR-PS 615893. ist ein Stromzuf uhrunysdraht fur einen 
Seitenkontakt zwischen einem Glassockel (Isol ierkorper ) einer 
elektrischen Gltihlampe und im Glasgewinde eingreif ender Feder- 
zungen mit Metallring angeordnet. 

Diese Federzungen dienen zugleich als stroralei tende Sockel- 
huise. Hierbei ist die Stromzuf uhrung vor dem Auf s e tzen der 
Sockelhulse entsprechend uber Flanschboden/Fulirohr der elektri- 
schen Lampe abgebogen. 
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Die Stromzufuhrung wird dadurch beim AuFsetzen der SockelhGlse 
zwischen dieser und dera Bodenkorper bzw. Metallring eingeklemmt 
und gleichzeitig in eine leitende Beruhrung rait entsprechenden 
Fassungen gebracht. 

Die Herstellung derartiger Anordnungen an einem Glassockel be- 
reitet in der Praxis weitgehende Schwieriykeiten. Die Feder- 
zungen mussen stramn am Sockelbereich der elektrischen Lampe 
anliegen, da sonst eine Gefahr darin Lsesteht, daB sie sich 
beim Einschrauben der Lampe in einer Fassung verschieben und 
von vorspringenden Gewindetei len abrutschen. 

GemaB der DE-AS 1111731 werden Stromzuf tihrungsdrahte am Sockel- 
hals, vgl. auch DE-PS 864129, mittels Zinken verklemmt. Nach- 
teile ergebert sich dahingehend , daB unter Betr iebsbedingungen 
Kontaktschwierigkei ten und Korrosionserscheinungen auftreten 
konnen. < . 

Zur Uragehung vorstehender Nachteile ist yemaB DE-AS 1258979 
eine entsprechende Anordnung dadurch gekennzeichnet , daB ein 
SeitenkontaktstGck aus einer urn den profilierten Teil des 
Lampenhalses gelegten, in Gewindegange eingedriickten wenigsten 
mit einer elektrischen leitenden Oberflache versehenen Folie 
definierter Dicke besteht, deren Enden gemeinsam in einer 
parallel zur Lampenachse verlaufenden Nut im Lampenhals unter- 
gebracht sind^und dort einen Teil des Seitenkontaktstiick 
f uhrenden Stromzuf uhrungsdrahtes fest und elektrisch leitend 
umgibt. Diese Anordnung ist weitgehend kompl iziert und kosten- 
aufwendig. 

Ziel der Erfindung 

Mit der Erfindung soli eine fur eine Massenf ertigung von elektri- 
schen Lampen geeignete technologisch e lnfache Verbindung zwi- 
schen Stromzufuhru ng und _ein em Sock el erreicht werden. 
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Darlegung des Wesens der Erf indung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine formschlussige 
Verbindung zwischen Stromzuf uhrung und Suckel g'enannter Lampen 
zu schaff en, daQ ein weitgehend zuverlassiger bzw. stdrungs- 
freier Betrieb einer elektrischen Lampe ermoglicht werden kann. 

Erf indungsgemafl wird die Aufgabe dadurch gelost, daB ein Lap- 
pen in Ge windebe reich des Sockels der elektrischen Lampe ange- 
ordnet ist, der mit seinero Ende entweder parallel zur Larapen- 
achse in Richtung Bodenkontakt Oder in Einschraubrichtung der 
elektrischen Lampe zeigt, da B die Str o mzuf uhrung unter de m 
L appen hindurchg ef uhrt ist und ira weiteren Verlauf zwischen 
Flanken des Gewindes entgegengesetzt zur Einschraubrichtung 
der elektrischen Lampe auslauft. 

Ira Falle eines nichtmetall ischen Sockels ist in dessen Gewin- 
debereich eine metallische Federzunge angeordnet, in der der 
Lappen angeordnet ist. 

Ferner kann ausgehend vom Sockelhals die Stromzuf uhrung paral — 
lei zur Lampenachse uber den Sockelmantel bis in den Lappenbe- 
reich gefuhrt sein, die entweder vor Oder nach dem Hindurch- 
fuhren unterhalb des Lappens entgegengesetzt zur Einschraub- 
richtung der elektrischen Lampe umgebogen ist. 

Die Stromzuf uhrung ist sowohl zur Einschraubrichtung ' der elektri 
schen Lampe als auch entgegengesetzt zu dieser Richtung umge- 
bogen. 

Der Lappen liegt mit einer Of f nung zur Uurchfuhrung der Strom- 
zuf uhr.ung aus dem Sockelinneren auf gleicher Ebene. 



Weiterhin ist der Sockel- bzw. der Lappenbereich, in dem 
die Stromzufuhrung f ormschlussig angeordnet ist, entsprechend 
dem Querschnitt der Stromzufuhrung rait einer Oustierung ver- 
sehen. 

Die Funktions- und Wirkungsweise der Erfindung ist wie folgt: 
Mittels der erf indungagemaBen Anordnung der Stromzuf Qhrung 
fur einen Seitenkontakt einer elektrischen Lampe im Gewinde- 
bereich eines Lampensockels kann wahrend des Einachraubens 
der Lampe in eine Fasaung ein ausreichender AnpreBdruck 
zwischen Sockel/Stromzuf uhrung/Fasaung gewahrleistet werden.* 
Somit konnen weitgehend gQnstige Betriebsbedingungen einer 
elektrischen Lampe mit einer formschliissigen Seitenkontakt- 
tierung erreicht werden. v 

Ausf uhrungsbeispiel ^ 

Die Erfindung wird anhand mehrerer Ausf uhrunysbeispiele naher 
erlautert. In den zugehSrigen Zeichnungcn zeigen: 

Fig. 1 bis Fig. 6: schematische Darstel lungen der erfindunga- 
gemaBen Anordnung einer Stromzufuhrung an 
einem metallischen Sockel einer elektrischen 
Lampe in verschiedenen Ausf iihrungsf ormen , 

Fig. 7 und Fig. 8: schematische Darstellungen der erf indunga- 
gemaBen Anordnung der Stromzufuhrung nach 
Fig. 1 bis 6 an einem nichtmetal 1 ischen 
Sockel, 

Der in den Fig. 1 bis 6 dargestellte Sockel 1 besteht bus einem 
metallischen Werkstoff , vorzugsweise Messing. Der Sockel .1 ist 
mit einem Gewinde 2 versehen. Am Sockel 1 ist eine von einem 
Lampenkolben 3, der in den Zeichnungen nur andeutungsweise dar- 
gestellt ist, kommende Stromzufuhrung 4 fur einen Seitenkon- 
takt f ormschlussig angeordnet. 
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Erf indungsgemaB sind im raittleren Gewindebereich des Sockels 
1 Lappen 8 angeordnet, die in einer bekannten Art und Weise 
mittels eines Schnittwerkzeuges im Sockelmantel eingearbeitet 
werden konnen. 

Nach der Fig. 1 ist der Lappen 8 im Gewindebereich des Sockels 
1 so angeordnet, daB er mit seinem Ende 9 in Einschraubrich- 
tung der elektrischen Lampe zeigt. 

GemaB aller vveiteren Fig. 2 bis 8 kann das Lappenende 9 in 
Richtung eines Bodenkontaktes 10 der elektrischen Lampe zeigen. 

Nach den Fig. 1 bis 4 verlauft die. Stromzuf uhrung 4, ausgehend 
vom Sockelhals 6, parallel zur Lampenachse 7 bis etwa mitte 
Gewindebereich und ist in 'diesem Bereich in verschiedenen 
Formen umgebogen. 

Dezug nehmend auf Fig. 1 ist die Stromzuf uhrung '4 unter dem 
Lappen 8 hindurchgef Qhrt und erst danach entgegengesetzt zur 
Einschraubrichtung der Lampe abgebogen, indent dieser abgebo- 
gene Teil der Stromzuf uhrung 4 zwischen Flanken des Sockelge- 
windes 2 zum Anliegen kommt. 

GemaB Fig. 2 ist die Stromzuf uhrung 4, bevor sie unter dem Lap- 
pen 8 hindurchgef uhrt wird, entgegengesetzt zur Einschraubrich- 
tung der Lampe umgebogen und kommt ebenf alls danach zwischen 
den Flanken des Sockelgewindes 2 zum Anliegen. 

Nach Fig . 3 und 4 ist die Stromzuf uhrung 4 erst in Einschraub- 
richtung der Lampe gebogen und unterhalb der Lappen 8 hindurch- 
gef iihrt und anschlieBend entgegengesetzt zur Einschraubrichtung 
der Lampe gebogen. Dabei konnen die Stromzuf uhrungsenden entwe- 
der auBerhalb oder innerhaib des Lappenbereiches enden. Auch 
hier kommen die Stromzuf uhrungsenden zwischen den Flanken des 
Sockelgewindes 2 zum Anliegen . . 
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Bezug nehmend auf Fig. 3 kann auch das entgegengesetzt zur Ein- 
schraubrichtung der Lampe gefuhrte Stromzuf uhrungsende gegen- ' 
uber dem erstmaligen Abbiegen der Stromzuf uhrung 4 urn mindestens 
einen Gewindegang versetzt am Sockel 1 anliegen. 

GemaB Fig. 5 ist die Stromzuf uhrung 4 aus dem Sockel inneren 
durch eine Of fnung 12 zwiachenden Flonken des Sockelgewindes 2 
herausgef uhrt. Hierbei verbleibt die Stromzuf uhrung 4 inner- 
halb dieser Flanken bzw. des Gewindegangea und ist lediglich 
unterhalb des Lappens 8 entgegengesetzt zur Einschraubrichtung 
der Lampe hindurchgef uhrt . 

Nach Fig. 6 ist die Stromzuf uhrung 4 durch die Vom abgewinkelten 
Lappen 8 gebildete Offnung 12 nach auBen gefuhrt und auBen uber 
den Lappen 8 in Einschraubrichtung gefuhrt. Oanach ist die Strom- 
zuf uhrung 4 unter dem Lappen 8 entgegen zur Einschraubrichtung 
zuruckgefuhrt . Der zuruckgef uhrte Teil der Stromzuf uhrung 4 
kann sich dabei noch im gleichen Flankenbereich bzw. Gewinde- 
gang des Sockels 1 befinden, indem die Stromzuf uhrung 4 aus dem 
Innern des Sockels 1 heraus gefiihrt wurde. 

Bezug nehmend auf Fig. 7 und 8 tritt anstelle des metallischen 
Sockels 1, wie es die Fig. 1 bis 6 zeigen, ein nichtmetallischer 
Sockel 1, der beispielsweise aus Glas oder einem keramischen 
Werkstoff bestehen kann. In bekannter Art und Weise greifen hier 
im nichtmetallischen Gewinde 2 des Sockels 1 Federzungen 5 ein. 
Diese sind, wie es bereits die Fig. 1 bis 6 zergen, erf indungs- 
gemafi mit einem Lappen 8 versehen. Die Anordnung der Stromzu- 
f uhrung 4 erfolgt analog vorher beschriebener Beispiele. Die 
Ausf uhrungen gemaB Fig. 7 und 8 sind vorzugsweise fur elektrische 
Lampen geeignet, bei den in bekannter Art und Weise mittels eines 
kappenformigen Kontaktteiles 13 eine Stromzuf uhrung 15 fur den 
Bodenkontakt- 10 geklemmt ist. » 
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Die Lappen 8 konnen, wie es die Fig. 1 bis Fig. 8 zeigen, ver- . 
schiedene Konturen aufweisen, beispielsweise V-, rechteck-, 
trapez- Oder zungenf ormige . 

Wie beispielsweise gemaD Fig. 4 andeutungsweise dargestellt ist, 
konnen die Bereiche, in denen die Stromzuf uhrungen 4 zwischen 
Sockelmantel und Lappen 8 hindurchgef uhrt sind, rait einer dem 
Stromzuf iihrungsquerschnitt entsprechenden Oustierung 11 ver- 
sehen sein. oas kann durch Vorsehen, eines Freischni ttes bzw. 
einer entsprechenden Sicke im Sockeimantel Oder im Lappenbe- 
reich geschehen. 

Fur die Halterung der Larape in dem erf indungsgemaB beschriebenen 
Sockel 1 konnen die bekannten Losungen der komplementar prof i- 
lierten Hohlraumgestaltung des Sockels 1, der lokalen Verfor- 
mung des Sockels 1 und der Anordnung von kappenf ormigen Halte- 
teilen angewendet werden . 

Mit der erf indungsgemaBen Losung ergeben sich folgende Vorteile : 

Erstmalig konnen sowohl Boden- als auch Seitenkontakte einer 
elektrischen Lampe frei von stof f schlussigen Verbindungen am 
Lampensockel angeordnet werden. Es konnte eine fur eine Massen» 
fertigung von elektrischen Lampen geeignete technologisch ein- 
fache sowie robuste Verbindung zwischen Stromzuf uhrung und 
Lampensockel geschaf fen werden, die einen weitgehend zuverlas- 
sigen bzw. storungsf reien Lampenbetrieb erraoglicht. Die Erfin- 
dung gestattet daruber hinaus, im Zusammenwirken mit bekannten 
Losungen zum losbaren Kontaktieren des Bodenkontaktes und des 
kittlosen Sockelns, eine Austauschbarkei t und tfiederverwend- 
barkeit der Gewindesockel . 



Erf indungsanspruch 



1. Elektrische Lampe nit am Sockel f ormschlussig angebrdneten 
Stromzuf uhrungen, indem an einem nit Gewinde versehenen 
Sockel sowohl eine Federzunge als auch ein Lappen ange- 
ordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB der Lappen (8) 

in Gewindebereich (2) des Sockels (1) angeordnet ist, der 
nit seinem Ende (9) entweder parallel zur Lampenachse (7) 
in Richtung Bodenkontakt (10) Oder in EinschrauDr ichtung 
der elektrischen Lampe zeigt, daB die Stromzuf Qhrung (4) 
unter den Lappen (8) hindurchgef uhrt ist und in weiteren 
Verlauf zwischen Flanken des Gewindes (2) entgegengesetzt 
zur Einschraubrichtung der elektrischen Lanpe auslauft. 

2. Elektrische Lanpe nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB sowohl die Federzunge (5) als auch der Lappen (8) 
ein in sich vereinigtes Bauteil sind. 

3. Elektrische Lanpe nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeich- . 
net, daB ausgehend von Sockelhals (6) die Stromzuf Qhrung 
(4) parallel zur Lampenachse (7) uber den Sockelmantel 

bis in den Lappenbereich geftihrt ist, die entweder vor 
' oder nach dem Hindurchf uhren unterhalb des Lappens (8) 
entgegengesetzt zur Einschraubrichtung 'der elektrischen 
Lanpe ungebogen ist. 

4. Elektrische Lampe nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Stromzuf uhrung (4). sowohl zur Einschraubrich- 
tung der elektrischen Lampe als auch entgegengesetzt "zu 
dieser Richtung umgebogen 1st. 
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5. Elektrische Larape nach Punkt 1 und 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Lappen (8) und eine Offnung (12) zur Durchfuhrung 
der Stromzufuhrung (4) aus den Sockelinneren auf einer 
gleichen Ebene liegen. 

6. Elektrische Lampe nach Punkt 1 bis' 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Sockel- bzw. Lappenbereich, in den die Stromzufuh- 
rung (4) formschlussig angeordnet ist, entspYechend dera 
Querschnitt der Stromzufuhrung mit einer Oustierung (11) 
versehen ist. 

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen 



X 28 * ' ■ -'' ^ ' ' LIGHTING 8536 p. 140 * 



NARV * . 3^X28 '",\, -i 85-317313/36 *DD -222-182- A 
Edison screw type lamp - has current lead passing along part of 
thread on base and behind tag projecting out ot thread parallel to 

lamp axis 

VEBKOMB NARVA ROSA 15.03.84-DD-260934 
(08.05.85) H01k-01/46 .„ ■ \ ^ 
15.03.84 as 260934 (382BD) 

The lamp has a threaded base with a spring flap and a tag. The tag 
(8) lies in the region of the base's thread and points with its end (9) 
either parallel to the lamp's axis in the direction of the bottom 
contact or in the direction in which the lamp is screwed in. 

The current supply (4) is passed beneath the tag and runs in a 
direction opposing that of the thread and lies between the sides of 
part of the thread. Both the flap (5) and the gag are a unit. The 
current supply may be bent either in or against the direction of the 

ADVANTAGE - Simple-to-make connection between current 

supply and base. Reliable and faultless connection. (I2pp 
Dwg.No7/8) 

N85-1832S5 X26-B2A 




Lens for traffic lights - has deeper cuts in lens surface farming 
symmetrical prisms 



SIEMENS AG 29.02.84-DE-407431 
T07 Q71 (29.08.8S) F21q-03/02 G08g-01/09 
29.02.84 as 407431 (1468SH) 

In order to exploit fully the double axial light intensity available with 
a 300 mm diameter traffic control lamp compared with a 200 mm 
diameter lamp a more efficient lens is required. This is achieved by 
making the cuts In the 300 mm lens (S) deeper than at present, i.e. 
about 2 mm (C) with a lens thickness (d) of 7.5 mm. 

The cuts are arranged to form symmetrical prisms. The deeper 
cuts reduce the path length of the light through the lens and, 
consequently, result in increased light emission. 

ADVANTAGE - Has increased light efficiency. (6pp Dwg.No.1/1) 
M85-1S37S4 X28-X 
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NARV * X26 815-217584/38 * DD -222-447-A 

Discharge envelope for sodium vapour lamp - has adjacent parallel 
discharge spaces with end fittings at same end for max compactness 

KOMB NARVA ROSA 28.09.83-DD-255192 

(15.05.85) HOlj-61/30 
28.09.83 as 255192 (1167AF) 

The discharge envelope (1) comprises a transparent ceramic 
aluminium oxide tube with end fittings (11) incorporating lamp 
electrodes. The envelope (1) has at least two parallel adjacent _ 
discharge spaces (2)' joined together at one end by a coupling space 
(7) deflecting the discharge current from one to the other. The end 
fittings (11) incorporating the electrodes (3) are provided at the 
opposite end of each discharge space (2). 

The coupling space (7) may either by formed by a straight tube 
'section or by a curved tube section forming a continuous transition 
between the two discharge spaces (2). 

ADVANTAGE - Combines compactness with high light output. 
(16ppDwg.No.2/6) 

N85-163410 X28-ASA 




7 



SIEI * X26 85-218020/36 * DE 3407-455-A 

Lens for traffic lights • has double number of vertical and oblique 
ribs 

SIEMENS AG 29.02.84-DE-407455 
T07 Q71 (29.08.85) F21q-03/02 G08g-01/09 
29.02.84 as 407465 (1468SH) 

In order to achieve double the axial light transfer with a 300 mm 
diameter lens compared with a 200 mm diameter lens of a traffic 
control lamp, a lens with a more efficient scattering surface pattern 
Is required. This is achieved by using the same configuration of ribs 
but with 1.5 times the number of vertical ribs (A), I.e. 139 ribs with 
increased surface angle alpha. The lens thickness is 5 mm. 

Similarly, the number of oblique ribs is increased to 1.5 times that 
of the 200 mm lens, i.e. 96 ribs. This results in double the number of 
cross-over highlight points. • 

ADVANTAGE - Has increased light transfer efficiency, enabling 
the same lamp wattage to be used for 200 mm and 300 mm lenses. 
(12pp Dwg.No.2/3) 

N85-163775 X28-X 
SF 
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plate used in the present inyention and before assembly 
with the body of the lamp base; 

2 732.532 Fig " 2 is a t0 P P lan view of contact plate of Fig. 1; 

' ^ Fig. 3 is a side elevation of the lamp base with the 

LAMP BASE LEAD-IN CONNECTION 8 contact, plate of Fig. 1 assembled therewith and ready 

_ . _ , „ . . „ , _ . . _ ..... to receive a lead wire; 

G S£l a a^'^^ Fi «', 4 is ? ^ similar to Fig. 3 with part shown in 

of MMsaehusetts «.ur pU ra«uu central vertical section and with a lead wire shown in 

*"' — "**• position to be connected to the base; 

Application December 28, 1953, Serial No. 400,562 10 Fig. 5 is a fragmentary view similar to Fig. 4 with the 

1 Claim ICA. 339—1461 extended end of the wire removed; and 

1 Claim. (CI. 339—146) F jg, 6 is a view similar to. Fig. 5 after the lead wire 
has been connected to the base. 
With reference to Figs. 3 and 4 of the drawings, the 

This invention relates to the basing of lamps, as for 15 lamp base comprises an externally threaded sheet metal 

example of the incandescent electric type, and has for its shell 1 having one end enclosed with a ring 2 of insulation 

principal object the provision of a lamp base and method as for example glass, constituting a tip of insulation hav- 

I of manufacture by w hich the lead wiry of a lamn..mav. ing a central aperture 3 communicating with the interior 

v ithout the use of spider, be eonveni>-<!tI> ami effectively of the shell. 

"ekdnr jily connected to the end of the lamp base, thereby 20 A contact plate 4, preferably in the form of a disk, is 

!9 to facilitate and to effect economy in the basing operation. mounted on the tip and is provided with circumferen- 

* Other objects of the invention are to provide a lamp tially spac ed inwardly extending, prong s ,5 which extend 

base of the type described which is of simple and durable into the tip and are embedded therein to hold the contact 

construction, efficient in operation, economical to manu- plate fast tr 

facture and attractive in appearance. "-— •--> 
In one aspect the invention involves a lamp 

comprising an apertured end, a contac t plate fa„ „ _ , - , - .„ , 

the end and having a mouth, and a* lead' wire extending and radially from the center to form a plurality of lips 
outwardly through the aperture of the base end and into 9, the lips being inclined outwardly and in converging 
the mouth, the mouth having a lip under lateral com- 30 relation to each other to constitute a protrusion above the 
pression and the edge of which is in clamping engage- plane of the face of the plate (Figs. 1 and 2). When the 
ment with the wire. The mouth may haveapfurality of plate is mounted on the tip as aforesaid, the mouth is in 
lips under lateral compression, the edges of which are registry with the aperture 3 of the tip. 
in cl amping engagement with the wire . In the basing operation and with the contact plate 
In another aspect the lamp comprises a tip of insula- 35 assembled with the tip as above described and as shown 
in Fig. 4 with respect to the plate of Fig. 1, the lead wire 
10 of a conventional incandescent lamp (not shown) is 
threaded through the aperture 3 of the tip and through 
the mouth 7 of the contact plate (Fig. 4), the outer or 
having a lip under lateral compression and the edge of 40 extended end 11 of the wire projecting outwardly beyond 
which is in clamping engagement with the wire. The the outer edge of the lips. The extended end of the -.ire 
disk may have a plurality of circumferentially spaced may then be severed adjacent said outer edge of the lips 
slots extending laterally from the mouth to form a as shown in FigTTjn any convenient manner as by cut- 
plurality of lips. ting with shears orby breaking off against the edges of 
—p In another aspect the invention involves the method of 45 one °* tne slots 8 - 

connecting a lead wire to a contact plate at the apertured witI » the wire thus positioned the lips are pressed or 
base end of a lamp which comprises the steps of forming bent inwardly by suitable means as a conventional hollow 
a mouth ai<u hp m the plate, and threading the lead wire . presser foot to close the mouth 7 about the wire and to 
through mt ; culture ol the base end and into the"mout3T" bring the outer protruding edges of the lips into engage- 
ancTmto c ! mpm engagement with th< edge of the lip. 50 106111 witn tne wire » tne hps during this pressing opera- 
*»f> In another aspect the n ethu J •. lpn'st •. the steps of tion being placed under lateral compression and in clamp- 
forming the mouth with a protrusion comprising an out- ing engagement with the wire. The protrusion may then 
wardly projecting lip, threading the JeadjiKuthrough De reduced substantially to the plane of the outer face of 
thftmerture of the base end aWlSrough the mouth and ^e plate as shown in Fig. 6 in any suitable manner, as 
praising the hp li i i ug ed o ; lip into o lor example by rolling, grinding or pressing the same 
i1^inpin«' . n ^gerntiii with the lead wi e The piomi ion 1 inwardly or cutting off an outer portion of the protrusion 
and outer end of the wire may be reduced substantially and then rolling or pressing the protrusion inwardly, 
to the plane of the outer face of the plate. Further, the From ,ne foregoing it will be understood that the in- 
lead wire may be extended outwardly beyond the lip and vention involves a circumferential shell such as 1, a 
the extended end is severed prior to pressing the lip in- 60 Tm % of insulation such as 2 fast to the tip end of the 
wardly. shell with its aperture approximately coaxial with the 
In still another aspect the invention involves a stage shell, and a contact plate such as 4 mounted on the ring 
porduct for use in the practice of the method comprising in a P lan e extending transversely of the axis of the shell, 
a lamp base having an apertured end, a contact plate fast ^ e P late bein e cut to provide opposed lips 9 which are 
to the end and having a mouth formed with an outwardly 65 bent outwardly to provide a mouth 7 between their op- 
projecting lip bendable inwardly to close the mouth about P° sed c ?. dges ' rt the m °"* bem « m alignment with the 
the lead wire aforesaid aperture so that a wire may be threaded through 
Fnr th<x mm™. n f nin«h»«i«. » *™,v=i ^kJi™™, the a P e rture, thence through the mouth and then pinched 
For the purpose of illustration a typical embodiment between the af oresaid edges when ^ u are be * t b k 
of the invention is shown ,n the accompanying drawmgs i„ t0 tbe aforesaid plane . ^ m me fe £ d ^SStaS 
in which «" — i- — - - ... 



. . , — — « cut from the center outwardly in several 

Fig. 1 is a side elevation of one form of contact directions to provide pointed lips whose tips substantially 



9,783,558 

3 4 

meet at the eenter when the lips are disposed in the afore- ing cut from the center outwardly in several directions 

said plane. 4a provide pointed lips, and a lead wire extending through 

While in the foregoing description the steps of severing said aperture into said planet sai d lips lying in said plane 

the extended end of the wire, and reducing the protrusion with their edges abutting each other so as to close said 

were described as performed successively, it is to be 5 end of the shell and with their pointed tips pinched 

understood that said steps may be performed concom- against the lead wire from several directions firmly to 

itantly with equal effect. hold the end of the wire in said plane. 

It should be understood that the present disclosure is 

for the purpose of illustration only, and that this in- References fett** in the file of this patent 

vention includes all modifications and equivalents which 10 UNITED STATES PATENTS 

^ 2£ * e SC ° Pe ° f ** 3PPended Cfeim ' l.»«,231 Omt July 3, 1934 

A lamp' base comprising a circumferential shell, a ring ^,325,817 Watrem,Jr Aug. 3, 1943 

of insulation fast to the tip end of the shell with its Z'lXvlil ^mXUM my I, 194b 

aperture approximately coaxial with the shell, a contact IS l A 2}All JESS 006 "~— *! &y , ' \ll 

Plate mounted on the outer end of the ring in a plane ex- HfAl 9 , 2£EL ^ y "° 

tending transversely of the axis Of the sTiell, the plate be- 2.664,551 Kuebler Dec. 29, 1953 
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Die Erfindung betrifft die Befestigung von Strom- 
zufiihrungsdrahten elektrischer Lampen am Lampen- 
sockel. Die mit Strom zu versorgenden Teile der- 
artiger Lampen, also die Leuchtkorper von Gliih- 
lampen, die Elektroden von Entladungslampen und 
die Zunddrahte von Blitzlichtlampen, befinden sich 
im Innern von vakuumdicht verschlossenen GefaBen 
aus durchsichtigem Material, wie Glas oder Quarz- 
glas, und sind mit Stromzufuhrungen verbunden, die 
in die GefaBwand eingeschmolzen sind und nach 
aufien fiihren. 

In alien Fallen, in denen diese Lampen mit einem 
Sockel versehen sind, muB zwischen den sich aufier- 
halb der GefaBe befindenden Enden der Stromzufuh- 
rungen und den elektrisch leitendenTeilen desSockels 
eine elektrisch einwandfreie und auch mechanisch 
gut haltbare Verbindung hergestellt wcrden. In den 
meisten Fallen geschieht diese Verbindung durch das 
Anloten der Stromzufiihrungsdrahte an die Kontakt- 
stellen des Sockels mittels Weichlot. Die hierzu ange- 
wandten Methoden gewahrleisten im allgemeinen 
eine in elektrischer und mechanischer Hinsicht sehr 
befriedigende Befestigung. Das Lotverfahren ist 
jedoch mit einem grundsatzlichen Nachteil behaftet, 
der in dem sehr erheblichen Bedarf an hochwertigem 
Weichlot besteht. Der prozentuale Anted der Kosten 
fiir den hieraus resultierenden Materialverbrauch an 
den Gesamtkosten der Gliihlampenherstellung steigt 
mit zunehmender Rationalisierung der Massenpro- 
duktion immer mehr an, weshalb schon verschiedent- 
Hch versucht worden ist, die Lotung durch andere 
Befestigungsverfahren zu ersetzen. So ist es schon be- 
kannt, Stromzufiihrungsdrahte am Sockel mechanisch 
festzuklemmen, indem beispielsweise an den Kon- 
taktstellen angebrachte Zinken zunachst zur Durch- 
fiihrung der Drahte aufgebogen und hernach zuriick- 
gebogen und mit den Drahten verklemmt werden. Es 
hat sich jedoch herausgestellt, daB durch rein mecha - 
nisches Verklemm en keinezuverlassigen und haTt- 
"r jaren Verbmdungen hergeste llt werd^nkonnen, son- 
dern daB bei dem vieltaltigen Anwendungsbereich 
elektrischer Lampen immer wieder Betriebsbedingun- 
gen vorkommen, unter denen derartige Kontakte ver- 
sagen, indem sie sich • entweder losen oder korro- 
dieren, wobei infolge dabei auftretender Funken 
sogar Schaden angerichtet werden kdnnen. 

Ferner sind schon viele Versuche unternommen 
worden, die Stromzufuhrungen an den Sockeln anzu- 
schweiBen, wobei schon Lichtbogen, PunktschweiBen 
und das SchweiBen mittels Kondensatorentladungen 
angewandt wurden. 

Wahrend die verschiedenen SchweiBverfahren bei 
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ist als Erfinder genannt worden 



Handarbeit sehr gute und dabei billige Verbindungen 
liefern und haufig bei den in Hattdbetrieb hefgestell- 

20 ten Sondertypen, z. B. den riochwattgluhlampen mit 
einer Nennleistung von 1 kW und mehr, verwendet 
werden, fand das SchweiBverfahreri' trotz seiner ver- 
schiedenen Vorziige • in der maschinellen Massen- 
fertigung noch keinen Eingang. Der Hauptgrund 

25 dafiir besteht darin, daB es beim SchweiBen hh Ge- 
gensatz zum Loten notwendig ist, den Stromzufuh- 
rungsdraht vor dem SchweiBprozeB ' in einem : engen 
Kontakt mit der dafiir vorges'eheneh Stelle des 
Sockels zu bringen. Zu diesem Zweck sind schon ver- 

30 schiedene Maschinenkonstrukfionefi -'bekanhigewdr- 
den, bei denen durch besondere Finger r der D'faht an 
den Sockel gepreBt oder durch "Gfeifarrrie straff iiber 
den Sockelrand gehalten wird. Bei einer andereh Ari- 
ordnung wieder wird der Stromzu'fuhrungsdraht auf 

35 eine bestimmte Lange abgeschnitten Und darin um 
den Sockelrand gebogen. 

Alle diese Konstmktionen boten jedbch noch keine 
befriedigende Losung, und so stellt sich die vor- 
liegende Erfindung die Aufgabe, einen Weg zu finden, 

40 um die Anwendung des SchweiBverfahrens zur Be- 
festigung der Stromzufiihrungsdrahte elektrischer 
Lampen am Lampensockel auch bei der indusfriellen 
Massenfertigung zu ermoglichen, ohne daB an der 
Lampenherstellungsmaschine kompliziert zu bewe- 

45 gende Finger oder Greifarme notwendig sind. 

Entsprechend der Erfindung werden die Kbntakt- 
teile des Sockels mit keilformigen Schlitzen versehen, 
in welchen sich die Sockelleitungsdrahte selbstandig 
verklemmen und so einen z. B. fiir die Kondensator- 

50 schweiBung notwendigen sicheren vorlaufigen Kon- 
takt und eine hinreichende vorlaufige mechanische 
Verkeilung gewahrleisten. Fur ein zuverlassiges 
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Klemmen des Drahtes ist es notwendig, den Keil- 
winkel nicht zu groB zu wahlen, wahrend anderer- 
seits ein zu kleiner Keilwinkel auch ungiinstig ist, da 
dann der keilformige Schlitz zu viel Platz am Sockel 
beansprucht. Eine gute Verklemmung ist bei Keil- 
winkeln zwischen 15 und 30° gewahrleistet, doch 
hangt der jeweils giinstigste Winkel vom Material des 
Sockels und des Sockelleitungsdrahtes ab. 

Es empfiehlt sich, den in das Sockelmaterial ge- 
schnittenen Keil nicht bis zur Keilspitze auslaufen zu 
lassen, sondern bei l k bis % l\ Drahtdurchmesser ab- 
zubrechen, urn ein Abkneifen des Sockelleitungs- 
drahtes auf alleFalle zu verhindern und um dieL'ange 
des Schlitzes moglichst zu beschranken. Ein Ab- 
schneiden des Drahtes wiirde insbesondere dann er- 
folgen, wenn das Material des Sockelleitungsdrahtes 
weicher als das des Sockels ist. Im umgekehrten Fall 
wiirde durch das Auftreiben des Schhtzes ein Grat 
entstehen. Soli der Schlitz auf einen besonders kleinen 
Teil des Sockelkontaktes beschrankt werden, wie 
z. B. beiSockeln, deren freierRand bis zumSchraub- 
gewinde schmal ist, kann der Keil statt geradlinig 
auch sichelformig verlaufen. Beim Bodenkontakt- 
stiick der Allgebrauchslampen empfiehlt es sich 
sogar, den Keil spiralig verlaufen zu lassen. 

Der sichel- oder spiralformige Verlauf des Keiles 
hat noch einen maschinentechnischen Vorteil, weil 
das Fiihren und Festklemmen des Drahtes im Keil- 
ausschnitt mit einer kreisforrnigen Bewegung verbun- 
den ist, die sich maschinell besonders leicht aus- 
fiihren laBt. 

Das haufig recht schwierige Einfadeln der Strom- 
zufuhrungen inSockeldsen oder dergleichen wird auch 
durch die Anwendung der Erfindung erleichtert, 
wenn der keilformige Schlitz gegen den Sockelrand 
nicht mit gleichbleibendem, sondern mit einem sich 
standig vergroBemden Keilwinkel auslauft, oder wenn 
der keilformige Schlitz in Form einer stetigen Kurve, 
die fast die Gestalt einer Asymptote haben kann, in 
den Sockelrand iibergeht. Bei Bodenkontakten geht 
der Schlitz sinngemaB nicht in den auBeren Sockel- 
rand tiber, sondern in eine etwa kreis- oder ellipsen- 
formige Aussparung des Bodenkontaktes. 

Es sind zwar schon Lampensockel bekannt, die 
mit Laschen oder Osen versehen sind, an welchen 
Stromzufuhrungen, Vorwiderstande oder ahnliche 
Schaltelemente befestigt werden, doch erlaubt die 
Form dieser bekannten Vonichtungen am Lampen- 
sockel nicht das selbsttatige Festklemmen eines 
Drahtes, vielmehr sind die Offnungen so groB, daB 
der Draht zum Einfadeln genug Spiel hat. 

Die Figuren zeigen einige beispielsweise Ausfiih- 
rungsformen der Erfindung. 

Fig. 1 zeigt einen geraden keilfdrmigen Schlitz an 
der Sockelhiilse; 

Fig. 2 zeigt die sichelformige Ausbildung eines 
Keilschlitzes an einer Sockelhiilse; 

Fig. 3 zeigt einen spiralformigen Keilschlitz im 
Bodenkontakt eines Sockels. 

Fig. 1 zeigt eine mit einem geraden Keilschlitz ver- 
sehene Sockelhiilse 1. Der Keilwinkel betragt etwa 
20° und wird gegen den Rand 2 der Sockelhiilse zu 
stetig groBer, um ein bequemes Einfadeln des Sockel- 
leitungsdrahtes 3 zu ermoglichen. Es ist vorteilhaft, 
den Keilwinkel etwa von demjenigen Punkt aus all- 
mahlich zu vergroBern, an welchem die Keilbreite 
das l'Mache des Drahtdurchmessers betragt. Der 
Keil lauft nicht bis zur Keilspitze 4 aus, sondern 



bricht bei einer Keilbreite von etwa 3 /i Drahtdurch- 
messer ab, um ein Abschneiden des Drahtes oder ein 
Auftreiben des Keilrandes auf jeden Fall zu ver- 
hindern. 

5 In Fig. 2 ist ein in einer Sockelhiilse sichelformig 
verlaufender Keilschlitz dargestellt, wodurch bei 
gleichbleibender Nutzlange des Keiles seine Aus- 
dehnung in Richtung senkrecht zum Sockelrand ver- 
ringert werden konnte. 

io Eine besonders fur Bodenkontakte vorteilhafte 
Ausfiihrungsform zeigt die Fig. 3, in weicher 5 die 
kreisformigeBodenkontaktscheibe bedeutet. Der Keil- 
schlitz besitzt hier Spiralform, und die an gegeniiber- 
liegende Punkte 6 und 7 der Rander des Schlitzes ge- 

15 legten Tangenten schlieBen einen zunachst praktisch 
konstanten Winkel von etwa 20° ein. Dieser Winkel 
vergroBert sich stetig von etwa der Stelle ab, wo die 
ScMtzbreite das lVafache des Durchmessers des 
Sockelleitungsdrahtes ausmacht, so daB der Keil- 

20 schlitz stetig in die etwa ellipsenformige Offnung 9 
iibergeht, die zum bequemen Einfadeln des Drahtes 8 
dient. Das Einfadeln des Drahtes 8 in diese Off- 
nung 9 kann durch geeignete Ausbildung des Sockel- 
steines 10, in welchem der Bodenkontakt isoliert von 

25 der Sockelhiilse 11 eingelassen ist, noch weiter er- 
leichtert werden, indem das Einfiihrungsloch des 
Sockelsteines groBer ist als der Auslauf und dieser in 
die elliptische Offnung 8 des Bodenkontaktes fiihrt. 
Ferner kann es vorteilhaft sein, den Bodenkontakt 

30 mit einem Ringwulst zu versehen, so daB dieSchweiB- 
stelle von dem Gegenkontakt der Fassung nicht be- 
riihrt und somit auch nicht beschadigt werden kann. 

PATENTANSPROCHE: 

35 

1. Elektrische Lampe mit einem Sockel, an 
dessen Kontakte die Sockclleitungsdrahte durch 
Loten oder SchweiB en befestigt sind, dadurch ge- 
Kennzeicnnet, dab an den Kontakten des Sockels 

40 ein keilformigerSchUtz vorhanden ist, in welchem 
der Sockelleitungsdraht festgeklemmt und ange- 
schweiBt oder gelotet ist. 

2. Elektrische Lampe nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Keilwinkel des 

45 Schlitzes zwischen 10 und 30° betragt. 

3. Elektrische Lampe nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der keilformige 
Schlitz gegen den Sockelrand zu mit einem sich 
standig vergroBernden Keilwinkel auslauft. 

50 4. Elektrische Lampe nach Anspruch 3, da- 

durch gekennzeichnet, daB die VergroBerung des 
KeUwinkels etwa an der Stelle eintritt, an weicher 
die Keilbreite das lVafache des Sockelleitungs- 
drahtes betragt. 

55 5. Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB der keilformige 
Schlitz nicht bis zur Spitze auslauft, sondern bei 
einer Keilbreite von der Halfte bis drei Viertel 
des Durchmessers des Sockelleitungsdrahtes ab- 

60 gebrochen wird. 

6. Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Keilschlitz nicht 
geradlinig, sondern sichelformig oder spiralformig 
auslauft. 

65 7. Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Keilschlitz im 
Bodenkontakt des Sockels angebracht ist, spiral- 
formig verlauft und in eine etwa kreis- oder 
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ellipsenformige Offming des Bodenkontaktes 
miindet. 

8. Verfahren zum Befestigen eines Sockel- 
leitungsdrahtes am Sockel einer elektrischen 
Lampe nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekenn- 5 



6 

zeichnet, daB der Sockelleitungsdraht in dem am 
als Kontakt dienenden Metallteil des Sockels vor- 
handenen Keilschlitz verklemmt wird und so einen 
fur die nachfolgende endgiiltige Befestiguag not- 
wendigen vorlaufigen Kontakt gibt. 



Hierzu IBlatt Zeichnungen 



® 109 649/172 7.61 
(209 513/106 2.62) 



